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Nazwa:

|i 1=31.75 mb g =130 mb Q 1=16.6 m.b. 120 =11 mb. 12b =11 mob. |12C =46 mb. 12d =22 m».
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) UWAGI:
1. Beton C30/37
2. Stal zbrojeniowa A-IIIN (RB500W) , A-0 (St0S)
3. Otulina pretéw zbroj. — 3,5 cm
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S L ] 4. Usytuowanie przekr. na rys nr 1-B—241
______ Tr S. Marki do konstr. obudowy wg rys.nr 1-B—243
. 6. Wykaz stali zbrojeniowej Nr 1 + 3
810 co 250 —B110 T P
Log=22 mb | 7. Prety zbrojenia gféwnego, ktdrych podano dtugosé
, ogdlnq 1qczy€ na zakfad (=50 cm. W jednym przekroju
fqczyé maksymalnie co drugi pret.
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A=lIlN" 1=5050 1 elektrycznego
Nalezy zachowa€ ciqgtosé zbrojenia wiezy z co
' najmniej 2 pretdw min fi 10mm poprzez spawanie, ktore
, pofqczone bedzie metalicznie z uziomem
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¥ ' 5% AN =230 Dtugos¢ kazdego spawu powinna wynosié co najmniej
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